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Technické podminky a doporuceni
Vazieny zakazniku.

Tyto technické podminky jsou sestaveny na zakladé zkuSenosti, které mame s doddvkami
perforovanych materialQ. Prectéte si je prosim, mohou Vam poslouZit k pochopeni nékterych detaill
dllezitych pfi vybéru konkrétniho materialu i pfi jeho spravném pouZiti.

Zakaznik objednavajici si dopredu jiz definované provedeni se povazZuje za znalého problematiky uziti
téchto vyrobkd. V pfipadé nejasnosti se na nas obratte.

Vsechny rady a doporuceni poskytované zde nebo pfi konzultaci s nami (dale jen "Doporuceni") jsou
zaloZeny na nasich zkuSenostech a podminkach provozu nebo provozu nékterych nasich zakaznikd.
Tato Doporuceni jsou poskytovany pouze jako obecné informace a nelze je povaZovat za
vyCerpavajici nebo kompletni.

Neneseme Zadnou odpovédnost za spravnost Doporuceni, pokud jsou provedeny za jinych
provoznich podminek, nez jsou ty, na kterych jsou Doporuceni zaloZzeny. Neneseme také zadnou
odpovédnost za skodu vzniklou v dlisledku provedeni Doporuceni, pokud jsou provedena nespravné
nebo nedostatecné odbornou osobou.

Pfi rozhodovani o pouziti Doporuceni doporucujeme posoudit konkrétni podminky provozu a
vyhodnotit, zda jsou naSe Doporuceni vhodna pro danou situaci. Vidy se poradte s odbornou
osobou, pokud mate jakékoli pochybnosti o spravnosti nebo Uplnosti nasich Doporuceni.

Potfebujete s ¢imkoliv poradit?
Napiste nam: shop@perfolinea.cz

Dérované plechy
- Dérované plechy jsou vyrabény v souladu s normou DIN 24041.

- Tolerance vnéjsich rozmér( jsou v souladu s vyse uvedenou normou a rozmérovymi normami
hutniho materidlu EN10025, EN10029, EN10051, EN10131, EN10088.
Pro béZné skladové pozice ve standardnich formatech 1000x2000 mm, 1250x2500 mm a
1500x3000 mm nejsou vstupni plechy a svitky zastfihavany. Dérované plechy pak mohou byt
az 0 5 mm vétsi na Sitku i délku oproti bézné toleranci vstupniho surového materialu. Toto
zvétseni plechu vznika dérovanim a zavisi na velikosti otvor( a jejich hustoté, dale na tloustce
a jakosti surového materialu.

- Zakazkové se plechy stfihaji v toleranci +/- 3 mm do tloustky 2 mm. Plechy s vét3i tloustkou
nez 2 mm jsou stfihany v toleranci +/- 5 mm. V ptipadé jinych poZadavku toto prosim uvedte
v objedndvce nebo dodejte zakdtovany vykres. Musi dojit k oboustrannému odsouhlaseni,
pfipadné schvaleni zkusebniho vzorku.

- Abychom se vyhnuli [dmani a praskani nastrojd, zvlasté u mensich otvord jsou dérovaci
raznice vyrobeny obkro¢nym zplsobem (mezi razniky je dvojndsobna roztec¢). To ma za
nasledek, Ze prvni a posledni dérovana fada dér je nekompletni.
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V prabéhu dérovani se mizZe zlomit raznik. Vznikne tak nékolik chybéjicich dér. V pripadé
vyuziti dérovanych plechl jako okrasnych prvkl(l Vas proto 7zadame, abyste na to nasi
spole¢nost upozornili v objedndvce.

PFi dérovani razenim vznikaji na rubové strané otrepy. Tyto otfepy se mohou béhem rovnani
vtlacit zpét do otvoru. V pfipadé vlivu na funkci dérovaného plechu, nebo pokud tento
dérovany plech bude slouZit jako okrasny prvek, Vas zddame, abyste na tuto skutecnost nasi
firmu upozornili v objednavce.

Technickd doporuceni:

Dérované plechy vyrabéné z pfedem pozinkovanych plechll maji neoSetfené vnitini stfizné
hrany otvor( a stfizné hrany plechl. Tyto dérované plechy nelze bez dalsi povrchové Gpravy
pouzit do venkovniho nebo jiného prostredi zptsobujiciho oxidaci.

Povrchova ochrana ocelovych plechl galvanickym zinkem neni také vhodna do venkovniho
prostiedi a jiného prostredi zpUsobujiciho oxidaci. Je nutné provést ve druhé vrstvé nastfik
barvou nebo transparentnim lakem.

Povrchova ochrana ocelovych plechli jednou vrstvou praskovou vypalovaci barvou neni
vhodna do venkovniho prostfedi a jiného prostfedi zplsobujiciho oxidaci. Je nutné provést
predupravu zinkovanim, kataforézou nebo pouzit dérované plechy vyrobené
z pozinkovaného plechu.

Povrchova ochrana zarovym zinkem je nejdéle Gcinna ochrana. Lze ji provadét na dérovanych
plechach s otvory vétsimi nez 10 mm a v tloustce plechu 1,5 mm a vétsi. Tato povrchova
Uprava slouZi Cisté k ochrané ocelovych plechi. Nelze ji povaZovat za okrasny prvek. Bila rez,
kterd vznikd oxidaci povrchu zinku, neni vadou vyrobku. Casteéné zalepené otvory, rizné
nerovnosti a blanky vznikajici pfi zinkovani nejsou vadou vyrobku.

Pfi dérovani se standardné pouzivd k mazani a chlazeni fezny olej, ktery neobsahuje latky,
které nelze odmastit (silikon). V ptipadé potifeby nemastného povrchu uvedte tento
pozadavek v objednavce. Plechy budou mazany samo-odpafovacim olejem, ktery zanecha
minimalni stopu.

Pfi vyrobé dérovanych plechli mize dojit k poskrabani povrchu vlivem krouceni plechd pfimo
na stroji pfi dérovani. Jedna se vétsinou o silnéjsi plechy nad 2mm tloustky. V pfipadé
potfeby bezvadného povrchu objednejte prosim vyrobu dérovanych plechd s touto
podminkou. Po dohodé budou plechy opatfeny ochrannou folii, nebo budou v priibéhu
dérovani nékolikrat rovnany.

Pfi pouziti lemovacich profilti jako rami pro dérované plechy, tahokovy a sité doporucujeme
pti venkovnim pouziti povrchové upravit zZarovym zinkovanim. Ram z lemovacich profill a
vyplné je nutno zinkovat zvlast a poté zkompletovat a pripadné nalakovat.

Tahokov

Tahokov je vyrabén v souladu s normou DIN 791.

Tolerance vnéjsich rozmérd jsou v souladu s vySe uvedenou normou a rozmérovymi normami
hutniho materidlu EN10025, EN10029, EN10051, EN10131, EN10088.
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Pro béiné skladové pozice ve standardnich formatech 1000x2000 mm, 1250x2500 mm a
1500x3000 mm nejsou vstupni plechy a svitky zastfihdvany. Tabule tahokovu pak maji
nasledujici tolerance:

» Sitkova tolerance + 20 mm / -10 mm
= Délkova tolerance + 100 mm /- 0 mm

Zakazkové se tahokov stfiha v toleranci +/- 3mm do tloustky plechu 2 mm. Tahokovy
vyrobené z vétsi tloustky plechu nez 2mm jsou stfihany v toleranci +/- 5mm. V pfipadé jinych
pozadavkl uvedte prosim v objednavce nebo dodejte zakdtovany vykres.

Technicka doporuéeni:

Tahokov vyrabény z pfedem pozinkovanych plechli ma neosetfené vnitfni stfizné hrany dér.
Tento tahokov nelze bez dalsi povrchové Upravy pouzit do venkovniho nebo jiného prostredi
zpUsobujiciho oxidaci.

Povrchova ochrana ocelovych tabuli tahokovu galvanickym zinkem neni také vhodna do
venkovniho prostredi a jiného prostredi zpUsobujiciho oxidaci. Je nutné provést ve druhé
vrstvé nastfik barvou nebo transparentnim lakem.

Povrchovd ochrana ocelovych plechd jednou vrstvou praskovou vypalovaci barvou neni
vhodna do venkovniho prostiedi a jiného prostifedi zpUsobujiciho oxidaci. Je nutné provést
pred-upravu zinkovanim, kataforézou nebo pouzit tahokov vyrobeny z pozinkovaného
plechu.

Povrchova ochrana Zarovym zinkem je nejdéle ucinnd ochrana. Lze ji provadét na tahokovu
s otvory vétsimi nez 8 mm a v tloustce plechu 1 mm a vétsi. Nejmensi oko vhodné k zinkovani
je napfiklad TR22x12 mm, TR28x10 mm, TQ20x15 mm a vétsi. Tato povrchova Uprava slouzi
Cisté k ochrané ocelovych tabuli tahokovu. Nelze ji povaZovat za okrasny prvek. Bila rez, ktera
vznikd oxidaci povrchu zinku, neni vadou vyrobku. Caste¢né zalepené otvory, r(izné
nerovnosti a blanky vznikajici pfi zinkovani nejsou vadou vyrobku.

Pfi vyrobé tahokovu dochazi vlivem skladanych nastroji k drobnym vystupklm, které se
opakuji na kazdém oku. Pokud se budou z tahokovu vyrabét podhledové kazety, nebo jiné
okrasné prvky, které nebudou dale opatfeny povrchovou Upravou, uvedte tento zamér
v poptavce, nebo objednavce. Jedna se zvlasté o nerezové a hlinikové tahokovy.

Tahokov Ize ohybat do kazet a dalSich tvarl. Bohuzel tvar a velikost oka zapf¥icinuji posouvani
ohybu do mista nejmensiho odporu. Tolerance ohybu mohou proto byt az +/- 5mm. Pfi
nutnosti presnéjsich rozmér(i zhotovime vzorek a zméfime realné hodnoty.

Podlahové rosty a schodistové stupné

Vyroba rostl je v souladu s normou DIN 24 537, schodistovych stupfidi s normou DIN 24 531.
Rozmérové tolerance dle smérnice RAL-GZ 638.
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- Rosty a stupné se vyrabéji z vétsinou z konstrukcni oceli S235 (lze nabidnout i z nerezové
oceli 1.4301 / 1.4571, z hliniku a materialu Corten apod.)

Technickd doporuceni:

- Povrchové tpravy vyrobkl z konstrukéni oceli:
o Bez povrchové Upravy (surové) — miZe se objevit povrchova koroze — v pripadé
pozadavku Cisté oceli je nutno na tuto skute¢nost upozornit v objedndvce!

o Zarové zinkovani — nejpouZivanéjsi provedeni — velmi dobra ochrana proti korozi.
Nelze je povaZzovat za designové provedeni, jednd se pouze o ochranu proti
degradaci materialu — drobné nerovnosti, kvét, blanky ¢i bild rez, neni vadou
vyrobku.)

- Povrchové upravy vyrobk( z nerez oceli:

o Bez povrchové Upravy (pfirodni) — takto nabizené rosty jsou vhodné pro dalsi
zpracovani u zakaznika (napf. dalsi svareni, fezani) — predpoklada se, Zze konecnou
povrchovou Upravu si zhotovi odbératel sdm po ukoncéeni vSech svare¢skych a
zamecnickych operaci (hnédé skvrny po svarech, stfizené/brousené hrany dfive i
pozdéji za¢nou Cernat!)

o Mofeni—konecény vyrobek — obnoveni antikorozni vrstvy, stejnomérny matny povrch.

o Elektrochemické lesténi — designové a vysoce chemicky odolné provedeni -
stejnomérny leskly povrch.

Svarované sité a pletiva

Svarované sité a pletiva, nabizeji Siroké spektrum vyufZiti. Jsou vhodné pro vyrobu prepravnich palet,
ochrannych a bezpecnostnich krytli, jako délici stény v Satnach, ohrazeni strojli ve wvyrobnich
provozech, pro vyrobu dekoraci interiér(i, jako oploceni pozemkd, pro vyrobu kleci a voliér pro
zvirata.

Svarované sité
- Skladové pozice svarovanych siti, jsou vyrabény z hladkého, surového dratu, material tf. 11.

- Standardni skladové formaty, maji rozméry 2000 x 1000 mm a 3000 x 1500 mm.
- Svarované sité maji volné konce, neboli presahy.
- Rozméry ok svafovanych siti, jsou méreny na stfed dratd.

- Tolerance u skladovych pozic, svafovanych siti, jsou +/- 3mm
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Svarované sité, je mozné vevarit do ramud a nebo vyuZit ndmi nabizeny specidlni lemovaci
profil ,WE30-3“, Sitka S$térbiny 3mm; materidl ocel DD11-DD14/S235; format
1,5x30x30x3100mm.

Svafované sité, lze vyrobit i vjiném provedeni a formatech, nez jsou standardni skladové
pozice. Jedna se napfiklad o zakdzkovou vyrobu z nerezového , nebo z pozinkovaného dratu.

U svarovanych siti z pozinkovaného dratu, dochazi vlivem technologie vyroby k naruseni
povrchové vrstvy dratu. Nelze ocekavat, stejnou Zivotnost jako u Zarového zinkovani. Povrch
pozinkovaného dratu nelze povazovat za koneCnou Upravu, ale pouzZivd se pouze jako
podklad pro dalsi povrchovou Upravu. Svafované sité z pozinkovaného dratu nejsou vhodné
pro pouZziti designové narocnéjsich aplikaci - nepouziva se jako "pohledova zaleZitost". Povrch
siti z pozinkovaného dratu muze byt Sedy, zoxidovany, mit bily kvét a pod. V mistech kfizeni
jsou zahnédlé zapaly po svarech.

Pfi Zarovém zinkovani svafovanych siti, mohou vzniknout nerovnomérné vrstvy zinku. V
rozich mohou byt oka zalita, mit tzv. blanky apod.. Povrch Zarové zinkovanych siti, mize byt
Sedy, zoxidovany, mit bily kvét apod., coz neni zdvadou. Neni vhodné pro designové
naro¢néjsi pouZiti - neni pohledova zaleZitost. Zarovy zinek neni pohledovd povrchovd
Uprava, pouze ochrana proti korozi, bild rez neni zavadou.

Kvalita Zarového zinkovani dle normy DIN EN 1SO 1461.
Nerezové svatované sité, jsou vyrobené z nerezu ptirodniho. Jsou matné a v mistech kfizeni
jsou zahnédlé zapaly po svarech.

Tolerance u svarovanych siti, vyrabénych na zakazku, jsou volné. To znamend, dle moznosti
vyroby.

Svafované sité nejsou ,dozorované”. To znamend, Ze nejsou podrobeny technickym
zkouskam, jelikoz se jedna pouze o polotovary, které jsou urceny kdalSimu zpracovani
zakaznikem.

Pletiva

Typy pletiv: Zebérkové pletivo a lisované pletivo.
Rozmeéry ok pletiv, jsou méfeny na svétlost.

Pletiva se vyrabéji z ocelového dratu, materidl tf. 11, z pozinkovaného dratu, nebo z nerezu.
Jedna se vyhradné o vyrobu na zakdzku, neni to skladovy sortiment.

U pletiv z pozinkovaného dratu dochazi vlivem technologie vyroby (krypovanim) k naruseni
povrchové vrstvy dratu. Povrch pozinkovaného dratu nelze povaZovat za konec¢nou Upravu,
ale pouze jako podklad pro dalsi povrchovou Upravu. Pozinkovana pletiva nejsou vhodna pro
pouziti designové ndrocnéjsich aplikaci, nepouzivaji se jako tzv. "pohledova zdleZitost".
Povrch pletiv z pozinkovaného dratu mize byt sedy, zoxidovany, mit bily kvét apod.

Pro pletiva je zarové zinkovdni nevhodné, protoZze vlivem vysokych teplot, dochazi k jeho
deformaci.
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Tolerance u pletiv jsou volné, to znamena dle mozZnosti vyroby.

Pletiva nejsou dozorovana. To znamend, nemaji Zadné technické zkousky, protoze jsou to
pouze polotovary, které jsou uréeny k dalSimu zpracovani.



